OK 83.50

MMAW
Rutil-savas
Altalanos leiras Besorolas
Rutil-savas bevonatu hegesztéelektréda elhasznalt mezé:
és/vagy erd6gazdasagi felszerelések felrakd EN 14700 EZFe2
javitbhegesztéséhez.  Hegesztbtranszformatorrdl s DIN 8555 E6-UM-55
lehegeszthetd.
Jovahagyasok
Nincs
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
100%
C Si Mn Cr Mo
Aramnem és polaritas 0,3-0,5 max0,6 max1 53-67 0,4-0,8
AC
DC+ P S
0,03 0,03
Uresjarati fesziiltség
40V Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi
Hegesztési poziciok Keménység (hegesztett allapotban)
U I& :: 54-62 HRC
— Megmunkalhat6sag
Csak koszoriléssel
Abrazids ellenallas
Nagyon jo
Utésallosag
Mérsékelt
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kgls)  (s/db) (W)
2.5x350 60 120 25 95 0.46 88 0.8 49 28
3.2x350 90 160 4.2 100 0.46 52 1.2 59 30
4.0x450 125 210 8.2 100 0.48 26 1.7 82 33
5.0x450 160 260 12.9 100 0.48 16 2.6 86 37

W = 100 db elektréda tdmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



